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Email polyuretanovy dvojslozkovy
CHEMOPURE
U 2081

JK 246 235 81
PN 11228191

Popis:

Disperze anorganickych a organickych pigment(, plnidel, aditiv v roztoku specialni akrylatové pryskyftice.

Pouziti:

PouZiva se na povrchovou Upravu kovovych podklad( (ocel, Zelezo) jako vrchni leskly natér, napfiklad strojirenskych vyrobkd, dopravnich
prostiedk(, konstrukci. V pfipadé pouZziti na natér betonu podklad musi byt dokonale vyzraly (4 — 6 mésic(i) a nesmi byt upraveny gletovanim

a nebo antikorovym hladidlem. Beton nesmi obsahovat zadné aditiva urychlujici zrani a vytvrzovani. Polyuretanovy natérovy systém ma dobrou
odolnost vici riznym chemikaliim a ropnym produktim (ropa, benzin).

M(iZe se pouzit s barvou U 2061 — zaklad — na natéry prichédzejici do pfimého styku s pitnou vodou a potravinami podle schvaleni RUVZ.
NepouZzivat na natéry détského nabytku a hracek.

Barevny odstin:

Podle barevné vzorkovnice STN 67 3067, RAL a podle vzoru odbératele.

Redidlo

U 6051, U 6052-prodluzuje zasychani

TuZici prisada:
U 7081

Pomér tuzeni:
Objemovy tuzici pomér: 4 obj. dild U 2081 : 1 obj. dilG U 7081
Hmotnostni tuzici pomér: 4 hm.dilG U 2081 : 1 hm. dilG U 7081

FYZIKALNI A TECHNICKA CHARAKTERISTIKA VYROBKU V NATUZENEM STAVU:
VOC:

0,499 kg/kg

TOC:

0,417 kg/kg

Objemova susina:
43 +1 % obj.
Hmotnostni susina:
49 +1 % obj.

Hustota:

0,97 g/cm3

Kategorie:

ORA,j

Hrani¢ni hodnota VOC:

500 g/l

Maximalni obsah VOC produktu:

<500 g/I



TECHNICKE UDAJE O VYROBKU

Teoreticka vydatnost

11 - 14 m?/ L pfi tloustce suchého filmu 30 - 40 pm

11 - 14 m?/ kg pfi tloustce suchého filmu 30 - 40 pum

Hustota barvy

0,9-1,35 g/cm3

Zasychani pri 30 - 40 um podminky zasychani
23°C/50% RH

suchy proti prachu nejvic 0,5 h
suchy na dotek nejvic 3 h
suchy na manipulaci nejvic 20 h
Vlastnosti hotového natéru ( po 24 hod.)

vzhled hladky, slity
prilnavost st.0-1
lesk st.1-2

pro ZSSK Ral 3002, 7040, 9010 (specialné pro zdkaznika)

80 +5 % pfi Ghlu 20°

Pro ZSSK MAT Ral 7012, 9005 (specialné pro zakaznika)

5—20 % pfi Ghlu 85°

kryvost st.1-2
odstiny zluté, oranZzové, cervené st.2-3
pro ZSSK st.1-2
tvrdost kyvadlem nejméné 13 %
kryvost (odstiny Zluté, cervené,oranzové ) st.2-3

barevny odstin

vyhovuje dohodnutému etalonu

pro ZSSK Ral 9010, 7040, 7012, 9005, 9006

DE nejvice 0,5

Ral 3002

DE nejvice 1

Doporuceny stav podkladu

predchazejici natér: suchy, Cisty, obrouseny

podklad oéi§tény na st. 2 a nebo Sa 2 % dle €SN EN ISO 8501 — 1, bez mastnoty, vlhkosti a jinych nedistot

minimalni a max. teplota pfi aplikaci: +15 —30 °C

teplota podkladu musi byt nejméné: + 3 °C nad rosnym bodem

relativni vihkost vzduchu v rozmezi: 30 - 70 %

Pokyny k aplikaci

stfikani NT:

doporucené redidlo U 6051, U 6052
otvor trysky 1,8 mm

tlak vzduchu 0,3-0,4 MPa
objem redidla 10-20%

stétec:

doporucené redidlo

U 6051, U 6052

objem redidla

0-15%

Zvysena vlhkost pfi zasychani natéru muize vést k vytvareni matnych skvrn!

Priklad postupu:

NATER NA KOV:

Podklad otryskany na ¢istotu Sa 2 % a nebo st. 2 dle €SN EN SO 8501 — 1
-1az2krat U 2061 40 - 60 um suchého natéru

- tmeleni (podle potfeby a poZzadavki)

- brousenim brusnym papirem (podle potfeby a pozadavk)

po cca 6 - 12 hod. nanaseni dalsi vrstvy

-1 krat U2081 30—40 um v jedné vrstvé




a nebo:
- 1 krat U 2073 15—20 um, interval pro dalsi natér 24 hod. (nutno dodrzet)
- 1 krat U 2072 50— 120 um, interval pro dalsi natér 16 hod.
- tmeleni (podle potieby a pozadavk)
- brousenim brusnym papirem (podle potreby a poZadavk()
- 1 krat U 2061 40— 60 um v jedné vrstve, interval pro dalsi natér 6 — 12 hod.
- 1az2krat U 2081 30—40 um v jedné vrstvé

POZINKOVANY PODKLAD:
Pozinkované plechy se doporucuje dobie odmastit smési ¢pavkové vody a saponatu, podle potieby obrousit brusnym materidlem ze syntetiky.
NepouZzivat draténé kartace.

- 1 krat U 2073 15 — 20 um, interval pro dalsi natér 24 hod. (nutno dodrzet)

- 1 krat U 2061 40 —-60 um

- 1krat U 2081 30—40 um

Nandaseni, redéni, ¢isténi naradi:

Nandasi se natiranim Stétcem a nebo NT strikanim. Pred aplikaci se musi dokonale promichat ode dna obalu. Poté smichat v predepsaném pomeéru
s tvrdici prisadou U 7081 a nafedit na optimalni vytokovy ¢as cca 15-25 s pro stikani NT a nebo 40 — 60 s pro natirani stétcem. Redi se fedidlem
U 6051 a nebo U 6052. Zpracovatelnost natuzené smési je 4 — 6 hod. Vysoka vlihkost vzduchu a nizka teplota prostredi a podkladu prodluzuje dobu
zasychani natéru. Pred prisousenim je nutné nechat rozpoustédla cca 10 min. vytékat.Naradi se Cisti fedidlem U 6051, C 6000 nebo pfipravkem P
8500.

Baleni
Podle aktudlini nabidky.

Podminky skladovani

Neskladovat spolecné s potravinami a krmivy. Skladovat v plvodnich dobfe uzavienych obalech pfi teploté +5 az 25°C v suchém a vétraném skladu
bez ptimého slunecniho zareni, ktery odpovida predpistim pro skladovani hoflavych kapalin I. tfidy nebezpecnosti.

Stupen horlavosti

Horlava kapalina I. tfidy nebezpecnosti.

ZpUsob likvidace odpadu

Je uvedeny v BL.

Bezpecnost a hygiena pfi praci

Je uvedena v BL.

Udaje o vyrobci a dovozci — distributorovi
CHEMOLAK a. s.

Tovarenska 7, 919 04 Smolenice, Slovensko

Tel.: +421/33/5560 111

Fax: +421/33/5560 636

Infocentrum: + 421/33/5560 555

www.chemolak.sk

marketing@chemolak.sk

priemysel@chemolak.sk

CHEMOLAK Trade, spol. s.r.o.
Dlouhomostecka 1137
LIBEREC 463 11, CR

Tel. +420 585 422 342
www.chemolak.cz

Upozornéni

Tyto informace a uvedené doporuceni vychazeji ze zkusebnich vysledkd, pozorovani, nebo zkusenosti ziskanych pti specialné definovanych
zkouskach. Priklady natérovych postupl nejsou zavazné, je potreba je pfizplsobit Vasim skute¢nym podminkam a potfebam, oblasti pouziti

a podminkam pfi zpracovani — aplikaci. UZivatelé zodpovidaji za spravné pouziti tohoto vyrobku a musi zvazit vSechny faktory a podminky, které
mohou ovlivnit kone¢nou kvalitu povrchové Upravy. Vyhrazujeme si pravo na zménu Udaji v technicko-propagacnich materidlech bez
predchazejiciho upozornéni.






