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Korézia je fyzikalnochemicka inte-
rakcia medzi kovom a prostredim,
ktoravedie kzmenamvo vlastnostiach
kovu, a ktora casto modze spdsobit
zhor$enie funkcie kovu, prostredia
alebo technického systému, ktorého
su kov a prostredie suc¢astou. (EN ISO
12 944) Neogetrena ocel v atmosfére,
vo vode a v zemi koroduje. Uelom
protikoréznej ochrany je pomocou
spravne navrhnutej povrchovej upravy
chranit ocel, aby nedochadzalo k
materialnym a ekonomickym stratam.
V praxi je mozné na ochranu ocele
pouzit viacero spdsobov. My sa
budeme venovat ochrane ocele
pomocou naterovych latok. Tento
spbésob ochrany detailne rozobera
norma EN ISO 12 944.
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AKO SPRAVNE NAVRHNUT
PROTIKOROZNU OCHRANU

Protikorébzna ochrana je subor viacerych
k

dostato¢nej ochrany materialu. Protikorézna

¢innosti, ktoré vedu zabezpedeniu
ochrana nie je zavisla iba od spravnej volby
naterového systému, ale je dodlezité, aby
vSetky zlozky, ktoré sa podielaju na priprave,
projektovani, vyrobe, inspekcii mali k dispozicii
najnovSie a najkompletnejSie informacie
s cielom zaistit ¢o najucinnejSiu ochranu
ocele. Pri navrhovani protikoréznej ochrany je
doélezité poznat voci akym faktorom budeme
ocel chranit (vodné pary, mikroorganizmy,
prip.
poziar), o aky typ konstrukcie sa jedna

chemikaélie, mechanické namaéhanie,
(aky druh ocele, aké hrubka materialu bude
pouzita, aké bude konstrukeéné riedenie), aky
druh predupravy bude pouzity (napr. Ziarovo
striekany, Ziarovo pokoveny, bez povlakov,
oprava existujuceho nateru a pod.), do akého
prostredia budeme konstrukciu umiestiovat
(norma EN ISO 12 944 rozliduje 6 kategorii
pre atmosférické prostredie a 4 kategdrie
pre ponor vo vode alebo uloZenie do zeme)
a v neposlednom rade aka ma byt zivotnost

protikoréznej Upravy.

POZADOVANA ZIVOTNOST
POVRCHOVEJ UPRAVY

Norma EN ISO 12 944 rozlisuje 4 kategorie
Zivotnosti: Nizka (L) - do 7 rokov, Stredna
(M) - od 7 rokov do 15 rokov, Vysoka (H) -
od 15 rokov do 25 rokov, Velmi vysoka (VH)

- viac ako 25 rokov.

Zivotnost povrchovej Upravy nie je ,zaruéna
doba®. Zivotnost je technicky predpoklad
(naplénovany parameter), podla ktorého
sa zostavuje plan udrzby. Zarudna doba
je predpoklad, ktory je dohodnuty v rémci
zmluvnych podmienok prislusnou obchodnou
dohodou medzi investorom a zhotovitelom.
Zvy&ajne zaru¢na doba byva kratSia ako doba
zivotnosti. Neexistuje ziadna zavislost medzi
zarudnou dobou a dobou zivotnosti. Pri navrhu
treba dbat aj na ekonomicku stranku navrhu
a tak zamedzit neprimeranej protikordznej
ochrane a tym zabranit finanénym stratam z
dbévodu nehospodarne navrhnutej protikoréznej
ochrany ocelovej konstrukcie (treba aby
naklady vynalozené na ochranu ocele s trvalou
udrzatelnostou systému boli v priamej Umere
k Casu, pocas ktorého ma byt protikorézna

ochrana U&inna).
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KLASIFIKACIA KOROZNEHO PROSTREDIA

Tak ako uz bolo spomenuté jeden z rozhodujucich faktorov, ktory ovplyviuje navrh ochranného

naterového systému je klasifikacia prostredia, v ktorom bude ocelova kon&trukcia umiestnena.

Podla normy EN ISO 12 944 v zakladnom ¢&leneni rozliSujeme korézne namahanie v atmosférickych

podmienkach, v péde a vo vode.

ATMOSFERICKA KOROZIA

Rychlost korozie pri atmosférickej korozii je urychlovana daldimi faktormi, ako su zvy$ena relativna

vlhkost prostredia, pritomnost trvalej kondenzacie (je to hlavne v pripade, kedy je teplota o$etrovaného

povrchu na rosnom bode alebo pod rosnym bodom) a stupajlce znedistenie v atmosfére (napr. spaliny

z teplarni a pod.). Okrem toho je ddlezité zobrat do Uvahy aj dalSie kritéria ako $pecidlne spdsoby

namahania, kon&trukéné usporiadanie, spdsob pouzitia konstrukcie (méze viest k dodatodnému

namahaniu). Zékladom je ziskat maximum informacii o mieste a spdsobe umiestnenia ocelovej

konstrukcie. Cim detailnejsie informacie mame pri navrhovani protikordznej Upravy tym kvalitnejsi

navrh vieme pripravit.

Norma EN ISO 12 944 pri atmosférickej kordézii klasifikuje 6 prostredi:

Stupne kordznej

agresivity

C1

velmi nizka

c2

nizka

C3

stredna

C4

vysoka

C5

Velmi vysoka

-
-

CX

extrémna

Priklady typickych prostredi

VonkajSie prostredie

Atmosféry s nizkou Urovriou znedistenia,
prevazne vidiecke prostredie

Mestské a priemyselné atmosféry s miernym
znecistenim oxidom siric¢itym, primorské
prostredie s nizkou salinitou

Priemyselné prostredia a primorské prostredia
s miernou salinitou

Priemyselné prostredia s vysokou vlhkostou
a agresivnou atmosférou a pobrezné oblasti
s vysokou salinitou

Primorské prostredia s vysokou salinitou
a priemyselné prostredia s extrémnou
vlhkostou a agresivhou atmosférou a
subtropickymi a tropickymi atmosférami

Vnutorné prostredie

Vykurované budovy s Sistymi atmosférami,
napr. kancelarie, Skoly, obchody, hotely

Nevykurované budovy, kde méze dochadzat ku
kondenzacii, napr. sklady, Sportové haly

Vyrobné priestory s vysokou vlhkostou a malym
znecistenim ovzdusia, napr. vyrobne potravin,
pracovne, pivovary, mliekarne

Chemické zavody, plavecké bazény, lode na
pobrezi a lodenice

Budovy alebo prostredia s prevazne trvalou
kondenzaciou a s vysokym znecistenim
ovzdusia

Budovy alebo prostredia s prevazne trvalou
kondenzaciou a s vysokym znedistenim
ovzdusia



KOROZIA VO VODE

Rychlost kordzie vo vode je ovplyviiovana typom vody - sladka alebo slana voda, mnozstvom a
typom mikroorganizmov vo vode, teplotou vody, prudenim vody, druhom a mnozstvom rastlin vo
vodach, prip. mechanickym naméahanim (&trk, piesok, ladové kryhy a pod.).
RozliSujeme 3 r6zne zdny pre ponor vo vode:
Ponorova zéna - plocha, ktoré je pocas celej doby Zivotnosti povrchovej Upravy ocelovej
kon§trukcie trvale ponorena pod hladinu vody.
Zbna striedavého ponoru - plocha, ktora je po&as celej doby Zivotnosti povrchovej Upravy
ocelovej konstrukcie striedavo ponarana a vynarana nad hladinu = zvy3ena korézia
nakolko ide o spoloéné namahanie pésobenim vody a atmosféry.
Postrekova zéna - periodické zméacanie postrekom vody = vysoké koré6zne namahanie najma

pri morskej vode.

Stupne korézneho prostredia vo vode podla EN ISO 12 944

Stupen Prostredie Priklady prostredi a konstrukeii

Im 1 Sladka voda Vodné stavby, vodné elektrarne

Ponorené stavby bez katédovej ochrany
|m 2 Morské alebo polosladka voda (napr. pristavy s kongtrukciami ako su
uzavery brany, zamky alebo mola)

Ponorené kons$trukcie s katédovou
Im 4 Morska alebo polosladka voda ochranou (napr. konstrukcie na brehu
mora)

Poznamka: na stupen kordznej agresivity Im1 sa méze pouzit katédova ochrana so zodpovedajicim
naterovym systémom, ktory sa pre fiu skusal.

KOROZIA V PODE

Rychlost kordzie v péde zavisi od zlozenia pddy (druhu a mnozstva mineralov), obsahu mineralnych
latok, obsahu kyslika, vody, prevzdusnenia pddy. Riziko méze nastat, ak ocelova konstrukcia pri
uloZzeni v pdéde prechadza réoznymi typmi poédy a pdéddnych podmienok, ¢o mbéze mat za nasledok

zvy$ené korbzne namahanie.
Stupne kordézneho prostredia v pdde podla EN ISO 12 944
Stupen Prostredie Priklady prostredi a konstrukcii

Im 3 5da Nadrze ulozené v zemi, ocelové
P potrubia, ocelové piloty

Poznamka: na stupen kordznej agresivity Im 1 a Im 3 sa mbze pouzit katédova ochrana so zodpovedajicim
naterovym systémom, ktory sa pre fiu skusal.




PRIPRAVA POVRCHU

Spravny navrh naterového systému sa odvija od typu povrchu a spdésobu pripravy povrchu, ktory
chceme protikorézne osetrit. VSeobecne o$etrujeme povrchy nenatreté, pokovované povrchy a
povrchy s existujucimi pévodnyminatermi. Pokovované povrchy mézu byt: ziarovo striekané pripravené
podla ISO 2063, ziarovo zinkované ponorom pripravené podla ISO 1461, povrchy s elektrolyticky
vyligenym zinkom, Serardované povrchy (ocel s vrstvami zliatiny zinok-Zelezo), povrchy s dogasnym

(prepravnym) zakladnym naterom.

Podklad pred aplikaciou protikoréznej ochrany mézeme pripravit viacerymi spdsobmi:

1. Cistenim vodou, rozpustadlom a chemickym &istenim - zvad8a slUzi na odstranenie oleja,
mastnoty a soli.

2. Mechanickym &istenim pomocou ruéného naradia, abrazivnym &istenim (mokrym alebo suchym],

prip. lahké abrazivne Sistenie na zdrsnenie organickych a kovovych povlakov.

Rozlisujeme 2 typy pripravy povrchov, ktoré je mozné pouzit pred aplikaciou protikoréznej ochrany:
a) Priméarna (celkova) priprava povrchu (az na ocel] - zahffa odstranenie okuiji, hrdze, existujucich
naterov a znedistenia.
Stupne: Sa, St, Be
b) Sekundarna (&iasto&na) priprava povrchu (po &isteni zostavaju neporudené Gasti existujucich
povlakov, odstrania sa iba neprilnavé ¢asti naterov, hrdza a znedistenie.
Stupne: P Sa, P St, P Ma

Pred nanasanim naterového systému je nutné kvalitu pripraveného povrchu vyhodnotit podla normy
ISO 8501-1 alebo ISO 8501-2, prip. podla podmienok dohodnutych medzi zmluvnymi stranami. Na

hodnotenie kvality pripraveného povrchu norma EN ISO 12 944 uvadza nasledovné Standardy.







STUPNE PRIPRAVY PRE PRIMARNU
PRIPRAVU POVRCHU

Standardy stuprov pripravy pre primarnu pripravu povrchu (EN ISO 12 944-4)

Standardy

stupnov
pripravy

Sa1

Sa?2

Sa 2’2

Sa 3

St 2

St3

Be

Sa

Metoda pripravy povrchu

Abrazivne Cistenie

Cistenie pomocou ruéného
alebo strojového naradia

Morenie v kyseline

abrazivne &istenie (ISO 8501-1)

Zakladné znaky
pripravovanych povrchov

Odstranené su slabo
prilnavé okuje, hrdza,
pévodné néatery a cudzie
latky

Odstranena je vacsina okuiji,
hrdze, pévodnych naterov

a cudzich latok. Dalsie
zvySkové nedistoty musia
byt pevne prilnavé

Odstranené su okuje,

hrdza, vrstvy pévodnych
naterov a cudzie latky.
Dal$ie zostavajlce stopy
necistot musia vykazovat len
nepatrné sfarbenie vo forme
Skvrin alebo pasov.

Odstranené su okuje, hrdza,
vrstvy pévodnych naterov
a cudzie latky. Povrch musi
mat rovnomerny kovovy
vzhlad.

Odstranené su slabo prilnavé
okuje, hrdza, vrstvy naterov
a cudzie latky.

Odstranené su slabo
prilnavé okuje, hrdza, vrstvy
naterov a cudzie latky.
Povrch sa v$ak musi upravit
dokladnejsie ako pre St 2,
aby sa dosiahol kovovy
vzhlad dany podkladom.

Uplne su odstranené okuje,
hrdza, vrstvy naterov a
cudzie latky. Vrstvy naterov
sa musia pred morenim v
kyseline odstranit vhodnymi
prostriedkami.

St = &istenie pomocou ru¢ného alebo mechanického naradia (ISO 8501-1)

Be

morenie v kyseline

Rozsah pouZzitia

Priprava povrchu:

a) Nenatreté ocelové povrchy
b) Natreté ocelové povrchy,
ak su natery odstranené na
pozadovany stupen pripravy

Napriklad pred Ziarovym
zinkovanim ponorom



STUPNE PRIPRAVY PRE SEKUNDARNU
PRIPRAVU POVRCHU

Standardy stuprov pripravy pre sekundérnu pripravu povrchu (EN 1SO 12 944-4)

Standardy
stupnov
pripravy

PSa?2

PSaZ2:

PSa3

P Ma

PSt2

PSt3

Metoda pripravy povrchu

Abrazivne &istenie

Miestne mechanické
obrusovanie

Miestne Cistenie pomocou
rué¢ného alebo mechanického
naradia

Miestne ¢Cistenie pomocou
rué¢ného alebo mechanického
néaradia

Zakladné znaky
pripravovanych povrchov

Pevne prilnavé natery
musia byt intaktné’.

Z dalSich ¢asti povrchu sa
odstrania slabo prilnavé
povlaky naterov, vaésina
okuji, hrdza a cudzie latky.
Dalgie zvyskové nedistoty
musia byt pevne prilnavé.

Pevne prilnavé natery musia
byt intaktné'. Z dalSich ¢asti
povrchu sa odstrania slabo
prilnavé povlaky naterov,
okuji, hrdza a cudzie latky.
Dalsie zostavajuce stopy
necistdét musia vykazovat len
nepatrné sfarbenie vo forme
S§kvrin alebo pasov.

Pevne prilnavé natery musia
byt intaktné' . Z dalsich ¢asti
povrchu sa odstrania slabo
prilnavé povlaky naterov,
vacésina okuji, hrdza a cudzie
latky. Povrch musi mat
rovnomerny kovovy vzhlad.

Pevne prilnavé natery musia
byt intaktné'. Z dalsich casti
povrchu sa odstrania slabo
prilnavé povlaky naterov,
vacsina okuji, hrdza a cudzie
latky. Dal$ie zostavajlce stopy
necistét musia vykazovat len
nepatrné sfarbenie vo forme
Skvin alebo pasov.

Pevne prilnavé natery musia
byt intaktné'. Z dalSich ¢asti
povrchu sa odstrénia slabo
prilnavé povlaky naterov,
vacésina okuji, hrdza a cudzie
latky.

Pevne prilnavé natery musia
byt intaktné’. Z dalSich ¢asti
povrchu sa odstrénia slabo
prifnavé povlaky naterov,
vac&sina okuiji, hrdza a cudzie
latky. Povrch sa v8ak musi
upravit dokladnejsie ako pre
St 2, aby sa dosiahol kovovy
vzhlad dany podkladom.

Rozsah pouZzitia

Priprava povrchu predtym
natretych ocelovych
povrchov, na ktorych zostali
zvysky naterov.

"= naterové povlaky sa povazuju za pevne prilnavé, ak ich nemozno odstranit tupym sklenarskym nozom
P Sa = miestne abrazivne &istenie predtym natretych povrchov (ISO 8501-2)
P St = miestne &istenie pomocou rué¢ného alebo mechanického naradia predtym natretych povrchov (ISO 8501-2)

P Ma = miestne mechanické obrusovanie predtym natretych povrchov (ISO 8501-2)



VYBER VHODNEHO NATEROVEHO SYSTEMU

Podla zvoleného typu podkladu, podla poziadaviek na Zivotnost naterového systému a korozneho
prostredia, v ktorom sa povrchova Uprava bude nachadzat vyberdme vhodny naterovy systém.
Protikorézna ochrana méze pozostavat z dvoch vrstiev (zakladny a vrchny néter), prip. troch
a viacerych vrstiev (zéklad, medzivrstva a vrchny nater). Najastejdie pouzivanymi naterovymi
latkami na protikoroznu ochranu su alkydové, akrylatové, epoxidové, polyuretanové, etylsilikatoveé,
polyasparagoveé alebo polysiloxanove natery. Kazda z tychto naterovych latok prinasa do naterového
systému urcité benefity a kazda na zaklade svojich technickych parametrov je vhodna na isty typ

protikoréznej ochrany.

Vhodnu kombinaciu naterovych latok do naterového systému mézeme vyberat dvomi spdsobmi:

1. Podla EN ISO 12 944-5 priloh C, D, a E (v zavislosti od pouzitého podkladu), kde s uvedené
priklady naterovych systémov pre vSetky kordzne prostredia navrhnuté ako minimalne
poziadavka na protikoréznu ochranu - obsahuju vseobecne definované typy naterovych latok

alebo

2. Navrh naterového systému na zaklade skusenosti a vysledkov hodnotenia konkrétnych

naterovych latok v naterovom systéme podla poziadaviek normy EN I1SO 12 944-6.

NATEROVE SYSTEMY CHEMOLAK

NasSa spolo¢nost odporu¢a na protikoréoznu ochranu naterové systémy na zaklade praktickych
skusenosti, referencii a na zaklade vysledkov hodnotenia kombinacii konkrétnych naterovych latok

zo sortimentu CHEMOLAK a. s. v naterovych systémoch podla poZiadaviek normy EN ISO 12 944-6.

NATEROVE SYSTEMY NA PROTIKOROZNU OCHRANU UHLiKOVEJ OCELE

Pre povrchovu Upravu uhlikove] ocele pre jednotlivé korézne prostredia doporucujeme pouzit tieto

naterové systémy:










Hrubka
Korozne prostredie ~ Systém Nazov naterovej latky suchého Zivotnost NS
filmu

Farba synteticka zakladna rychloschnuca

$ 2035 60 um
NS ’l 7 - 15 rokov
Email synteticky rychloschnuci pre priemysel
S 2029 60 um
Farba synteticka zakladna antikorézna pre VT 60
striekanie S 2000 B Hm
NS 2 7 - 15 rokov
Syntetika vrchna 80 pm
Farba synteticka zakladna antikorézna pre VT 60 um
striekanie S 2000 B H
NS 3 7 - 15 rokov
Farba synteticka antikor6zna VAGONA S 2553 60 um
Farba synteticka zakladna antikorézna pre VT 60 pm

striekanie S 2000 B
C3 NS 4 7 - 15 rokov

Farba antikorézna 1SCH S 2551 MAT 60 pm

Farba synteticka zakladna antikorézna pre VT

striekanie S 2000 B A0
NS 5 15 - 25 rokov
Farba synteticka antikorézna VAGONA S 2553 80 pm
NS 6 Farba 1 SCH rychloschnuca S 2553 Fast Dry 120 pm 7 - 15 rokov
Farba polyuretanové dvojzlozkova 1SCH B
NS 7 2094 cHEmOPUR 60 pm 7 = 15 rokov
Hrubka
Korozne prostredie ~ Systém Nazov naterovej latky suchého Zivotnost NS
filmu
Farba synteticka zakladna antikorézna pre VT 90 um
striekanie S 2000 B H
NS 1 7 - 15 rokov
Farba 1 SCH rychloschnuca S 2553 Fast Dry 110 pm

Farba polyuretéanovéa zakladna U 2061 CHEMOPUR 80 pm

NS 2 15 - 25 rokov

Email polyuretanovy U 2081 CHEMOPUR 80 um

Farba epoxidova dvojzlozkova zakladna 80 pm

S 2300 EPONAL (S 7300, S 7301)

4 NS 3 7 - 15 rokov
Email polyuretanovy U 2081 CHEMOPUR 40 um
Farba epoxidova dvojzlozkova zakladna 80 um

S 2300 EPONAL (S 7300, S 7301)

NS 4 7 - 15 rokov

Farba polyuretanové dvojzlozkova 1SCH 40 um
U 2094 CHEMOPUR H

Farba epoxidova dvojzlozkova zakladna 100 um
S 2300 EPONAL (S 7300, S 7301) H

NS 5 > 25 rokov

Farba polyuretanova dvojzlozkova 1SCH 200 um
U 2094 HS CHEMOPUR o



Hrubka
Korézne prostredie ~ Systém Nazov naterovej latky suchého Zivotnost NS
filmu

Farba epoxidova dvojzlozkova zakladna 80 um
S 2300 EPONAL (S 7300, S 7301) H

NS ’l do 7 rokov

Farba polyuretanovéa dvojzlozkova 1SCH 40 um
U 2094 CHEMOPUR H

NS 2 Farba polyuretanové dvojzlozkova 1SCH

U 2094 HS CHEMOPUR Wm0 = e ke

NS 3 Farba polyuretanova dvojzlozkova 1SCH

U 2094 CHEMOPUR 120 pm 15 - 25 rokov

Farba epoxidova dvojzlozkova zakladna 80 um
$ 2300 EPONAL (S 7300, S 7301) H
NS 4 Farba epox. dvojzlozk. so Zelezitou sludou

S 2302 EPONAL (S 7300, S 7301) LN A

Farba polyuretanové dvojzlozkova 1SCH

C 5 U 2094 CHEMOPUR
Farba epoxidova dvojzlozkova so Zn prachom

§ 2301 EPONAL

40 pm

90 um

Farba epox. dvojzlozk. so zelezitou sludou B
NS 5 52302 eponaL (S 7300, S 7301) Lol R
Farba polyuretanové dvojzlozkova 1SCH 65 um
U 2094 CHEMOPUR H
NS 6 Farba epox. dvojzlozk. so zelezitou sludou

S 2302 EPONAL (S 7300, S 7301) e | 99 = &9 [y

Farba epoxidova dvojzlozkova so Zn prachom

$ 2301 EPONAL S0
Farba epox. dvojzlozk. so Zelezitou sludou
NS 7 52302 EPonAL (s 7300, 8 7301) eC > 23 ey
Farba polyuretanova dvojzlozkova 1SCH 60 um
U 2094 CHEMOPUR .
Hrubka :
Kordzne prostredie ~ Systém Nazov naterovej latky suchého Zivotnost NS
filmu

Farba epoxidova dvojzlozkova zakladna 180 um
S 2300 EPONAL (S 7300, S 7301) H

I m 4 NS /l 15 - 25 rokov
Farba polyuretanové dvojzlozkova 1SCH

U 2094 CHEMOPUR 120 pm

NATEROVE SYSTEMY SO SPECIALNYMI ODOLNOSTAMI

Velakrat je nutné ocel chranit aj voci dodatoénym zataziam, nie iba voci korozii v definovanych
kordznych prostrediach. Moze ist o povrchovl Upravu zasobnikov na rézne kvapaliny, agresivne
sypké materialy, prip. tzv. neiskriace natery. Na takéto rézne $pecialne odolnosti odporuc¢ame tieto

naterové systémy pre uvedené konkrétne odolnosti:



Systém

NS 1
NS 2
NS 3
NS 4

NS 5

NS 6

NS 7

NS 8

NS 9

NS 10

Nazov naterovej latky

Farba epox. dvojzlozk. so Zelezitou sludou
S 2302 EPONAL (S 7302)

Farba epox. dvojzlozk. so zelezitou sludou
S 2302 EPONAL (S 7302)

Farba epox. dvojzlozk. so Zelezitou sludou
S 2302 EPONAL (S 7300, S 7301)

Farba epox. dvojzlozk. so Zelezitou sludou
S 2302 EPONAL (S 7300, S 7301)

Farba epoxidova dvojzlozkova zakladna
S 2300 EPONAL (S 7300, S 7301)

Farba epox. dvojzlozk. so Zelezitou sludou
S 2302 EPONAL (S 7300, S 7301)

Email epoxidovy dvojzlozkovy S 2321 EPONAL EXTRA

Farba epoxidova dvojzlozkova zakladna
S 2300 EPONAL (S 7300, S 7301)

Email epoxidovy dvojzlozkovy S 2321 EPONAL EXTRA

Farba epoxidova dvojzlozkova zakladna
S 2300 EPONAL (S 7300, S 7301)

Farba epoxidova dvojzlozkova zakladna
S 2300 EPONAL (S 7300, S 7301)

Email epoxidovy dvojzlozkovy S 2321 EPONAL EXTRA

Farba polyuretanova zakladna U 2061 CHEMOPUR

Email polyuretanovy U 2081 CHEMOPUR

Farba epoxidova dvojzlozkova zakladna
S 2300 EPONAL (S 7300, S 7301)

Farba polyuretanova dvojzlozkova 1SCH U 2094 CHEMOPUR

Farba epoxidova dvojzlozkova so Zelezitou sludou
S 2302 EPONAL (S 7300, S 7301)

Hrubka
suchého
filmu

2 x 120
um

2 x 120
um

2 x 120
pm

2 x120
um

80 um

100 pym

80 um

2x70
um

50 pm

70 pm

80 um

50 um

60 um

80 um

80 um

60 pm

130 pm

Odolnost /prostredie

PU zasobnikov na tuhu
mocovinu

PU zasobnikov na suché
potraviny a obilniny

odolnost vodi surovej
rope

odolnost vodi leteckému
benzinu JET A1

odolnost vodi
leteckému benzinu
JET A1

chemicka atmosféra,
interiér, do 130°C
suchého tepla

chemicka atmosféra,
exteriér, do 80 °C
suchého tepla

styk s pitnou vodou

do prostredia

s nebezpecenstvom
vybuchu horlavych
plynov a par zéna

0 az zéna 2

do prostredia s
nebezpecenstvom
vybuchu horlavych
plynov a par zéna O

az zéna 2, do prostredia
s nebezpedenstvom
vybuchu horlavych
prachov zéna
20 az zbéna 22




NATEROVE SYSTEMY S PROTIPOZIARNOU ODOLNOSTOU

V bezZnej praxi sa Coraz Sastejsie stretdvame s poziadavkou na tzv. kombinovanu ochranu ocelovych
kon§trukcii, ktora zahfha antikoréznu ochranu a zaroven chrani kon$trukciu aj voci poziaru.
Na takyto druh kombinovanej ochrany sa pouzivaju tzv. duplexné naterové systémy, ktoré zabezpecuju
ochranu vo&i obom zataziam (korozia aj poziar). Pri navrhovani takychto duplexnych naterovych
systémov je nutné postupovat podla normy ETAG 018-2. Podla normy ETAG 018-2 rozliSujeme 4 typy
pouzitia vzhladom na podmienky prostredia:

- typ X: reagujuci naterovy systém uréeny na pouzivanie za podmienok vSetkych druhov

(za vnutornych podmienok, za podmienok Giasto&nej expozicie a za podmienok expozicie).

- typ Y: reagujuci naterovy systéem uréeny na pouzivanie za vnutornych podmienok
a za podmienok Ciastodnej expozicie; Siastoéna expozicia zahfna teplotu nizSiu ako 0°C,

ale bez vystavenia dazdu a s obmedzenym vystavenim UV Ziareniu (UV Ziarenie sa nehodnoti).

- typ Z1: reagujuci naterovy systém uréeny na pouzivanie za vnutornych podmienok (vyluguju
sa teploty nizsie ako 0° C), s vysokou vihkostou (vnutorna vihkost triedy 5 EN ISO 13 788).

- typ Z2: reagujuci naterovy systém uréeny na pouzivanie za vnutornych podmienok (vyluduju

sa teploty niz&ie ako 0° C), a inou vihkostou ako je pri type Z1.

Naterovy systém pre poziarnu odolnost sa zvy&ajne sklada zo zakladného nateru, ktory zabezpedi
antikoréznu ochranu, protipoZiarneho nateru, ktory nesmie reagovat so zakladnym naterom a nesmie
nijako znizovat uUcinnost zakladného nateru a z vrchného krycieho nateru, ktory zvyc&ajne plni
estetickl funkciu. Vrchny nater nesmie znizovat Gc¢innost protipoziarneho nateru. Hribka zakladného
nateru sa stanovi tak, aby bola zabezpe&ena antikoréozna ochrana pre dany typ prostredia, v ktorom
bude konstrukcia umiestnena. Hrubka suchého filmu protipoziarneho nateru sa definuje podla typu
pouzitych kon$trukcii a pozadovanej poziarnej odolnosti na zaklade podkladov z dimenzadnych
tabuliek pre konkrétny protipoziarny nater. Hrubka suchého filmu vrchného emailu sa uréi podla
technickych skisenosti a vysledkov tzv. skusky kompatibility tak, aby nepriSlo k znizeniu udinnosti
protipoziarneho nateru. Ako uz bolo spomenuté pre vhodnost pouzitia konkrétnych naterovych latok,
ktoré budu kombinované s protipoziarnym naterom, je potrebné urobit tzv. skisku kompatibility. Tato
garantuje, ze naterovy systém bude plne funkény po vSetkych strankach - antikordéznej ochrany a

aj ochrany voci poziaru.

CHEMOLAK a. s. na zéklade skusenosti a vysledkov testovania vie ponuknut na poZiarnu odolnost

ocelovych konstrukcii nasledovné naterové systémy:




Systém

NS 1

NS 2

NS 3

Nazov naterovej latky

Farba epoxidova dvojzlozkova zéakladna S 2300 EPONAL (S 7300, S 7301)

Polylack A 604

Farba polyuretanové dvojzlozkova 1SCH U 2094 CHEMOPUR

Farba synteticka zakladna antikorézna pre VT striekanie S 2000 B

Polylack A 604

Farba synteticka antikor6zna VAGONA S 2553

Farba epoxidova dvojzlozkovéa zakladna S 2300 EPONAL (S 7300, S 7301)

Polylack W

Farba polyuretanova dvojzlozkova 1SCH U 2094 CHEMOPUR

Hrubka
suchého
filmu

80 um

podla
dimenzacie

90 um

60 pm

podla
dimenzacie

60 um

80 pm

podla
dimenzacie

90 pm

Typ prostredia

prostredie Y

prostredie Z1

prostredie X




FAKTORY, KTORE
VPLYVAJU NA KVALITU
PROTIKOROZNEJ OCHRANY

Kvalitna protikorézna ochrana, to nie je iba
vhodne vybrany a pripraveny podklad a
spravny néaterovy systém. Vyrazny podiel na
kvalite buducej protikoréznej ochrany ma
aj spbsob aplikacie - kvalita vykonavanych
prac. Kazda naterovéa latka ma definované
aplikatné poziadavky vo svojom technickom
liste (spravnu pripravu naterovej latky ako
je tuzZenie, riedenie, spdsob aplikacie a pod),
alebo navrhnuty naterovy systém ma pre
aplikaciu spracovany technologicky postup
realizacie naterov aj s poziadavkami na
aplika&né podmienky (teplota, relativna vihkost
a iné), spdsob aplikacie (pouzita technika -
tryska, tlak pri aplikécii) a vykonavanie dozoru
potas nanasania naterovych latok (priprava
referenénych pléch, kontrolné merania hrubok,
kontrola dodrziavania aplikadnych podmienok
a pod.). Nespravna priprava naterovej latky
(napr. pouzitie nevhodného tuzidla, nespravny
pomer tuZenia), nedodrzanie Gasu prestrekov
medzi jednotlivymi  vrstvami, nedodrzanie
aplikagnych podmienok (napr. prilis nizka
teplota pri aplikécii) vedu k znizeniu kvality
finalne] povrchovej Upravy. Ani naterovy
systém najvyssej kvality zlozeny z najdrahsich
materialov nezaruci, Ze pri neodbornej aplikacii a
nedodrzani aplikaénych podmienok a postupov
dosiahneme definovanu Zivotnost naterového
systému. Preto je dblezité, aby prace vykonavali
odborne spdsobilé osoby podla pokynov v

technologickom postupe, prip. v technickych

listoch jednotlivych naterovych latok.

TECHNICKA
PODPORA FIRMY
CHEMOLAK

CHEMOLAK a.s poskytuje v ramci dodavok
naterovych systémov odbornu a technicku
pomoc prostrednictvom svojich aplikaénych
technikov a kordéznych inzinierov. Aplikaéni
technici a kordézni inzinieri vykonavaju
v ramci dodavok naterovych latok obhliadky
konstrukcii a podkladov, navrhy naterovych
systémov protikoréznej ochrany, $Skolenia
aplikaénych pracovnikov, periodické dozory
aplikacie, periodické kontroly s cielom
identifikovat a  odstranit nedostatky
podas aplikacie, spracovavanie sprav
z dozoru, z kontroly pripravy podkladu,
z kontroly nanesenych hrubok a merania
prilnavosti odtrhom. Okrem tychto terénnych
kontrol je moznost v rémci obchodnej
spoluprace testovat néaterové systémy
priamo aj podla normy EN ISO 12 944-6
vo vlastnych laboratéridch spolo¢nosti
CHEMOLAK a.s., ktoré vyhovuju vysokym
technologickym &tandardom. Jednotlivé
natery alebo naterové systémy sa
vyhodnocuju v solnej a kondenzacnej
komore, stanovuje sa UV odolnost, kontroluju

sa reologické vlastnosti naterovych latok

a mnoho dalSich délezitych parametrov...
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CHEMOLAK a.s.

Tovarenska 7, 919 04 Smolenice, Slovakia

Tel.: +421-33-55 60 111, Fax: +421-33-55 60 630
marketing(@chemolak.sk

www.chemolak.sk



