@ Chemolak

TECHNICKY LIST
Datum revizie : 20. 07. 2020

Nazov, oznacenie: Farba polyuretinova dvojzlozkova jednovrstvova
U2094 HS / RAL 9005
JK 246 235 65 PN 112 706 20

Popis:
Disperzia pigmentov a plnidiel v roztoku akrylatovej zivice a organickych rozpustadlach
s pridavkom aditiv.

Pouzitie:

U 2094HS sa pouziva ako zdkladny aj vrchny pololeskly nater na ocelové konstrukcie,
opravy ocelovych konstrukcii, zeleznicnych vagénov a inej dopravnej techniky tam, kde je
potrebné zabezpecit' primeranu funkénost’ a poveternostnii odolnost’ v kor6znom prostredi C4
—Cs5.

Nepouzivat' na natery prichddzajuce do priameho styku s potravinami, krmivami, pitnou
vodou a na natieranie detského nabytku a hraciek.

Riedidlo:
U 6051/ U 6052

Tvrdiaca prisada:

U 7080

tuziaci pomer pre RAL 9005: 9 obj. dielov U 2094 HS : 1 obj. diel U 7080
11 hm. dielov U 2094 HS : 1 hm. diel U 7080

Fyzikalna a technicka charakteristika vyrobku v natuZenom stave:
VOC

0,236 kg/kg

TOC

0,169 kg/kg

objemova suSina

62,71 % obj.
hmotnostna suSina:

77 £1 % hm.

hustota:

1,45 g/em®

kategoria:

OR A}

hrani¢na hodnota VOC:
500 g/l



maximalny obsah VOC produktu:
<500 g/l

Technické udaje o vyrobku :
Vlastnosti v doddvanom stave:
- teoretickd vydatnost’..........cccceeeeieeeiieennieene, 5,2 m*/1 pri hrubke 120 um

Zasychanie:
stupeni 1 najviac 30 min
stupen 4 najviac 5-6 h

Vlastnosti hotového nateru:

= PrilNAVOST...c.eeeiieiieeee e st. 0
- stupen krycej schopnosti.........cccceeevveerveeeenveennee. 1-2
- tvrdost’ kyvadlom..........ccoeevevniiiiiiiniiees e . najmenej 20 %
= LESK e e st. 3-4
resp. podla poziadavky odberatel’a
- odolnost’ vhibenim...........ccocoooovveeeeeceeeean . hajmenej 5 mm
- odolnost’ pri Udere .........ccccvvevverciienieeieeeeee . najmenej 60 cm
- ohyb cez til & 3 MM.....cccvvvviieiieieeieeeiee . bez trhlin
- farebny odtien..........ccooveevieiiieniiiie e . vyhovuje dohodnutému etalonu
- U 2094 HS vyfarbovanie..........cccceeeeervennenen. . DE<I

Odporucany stav podkladu:
- predchéadzajuci nater: obrseny (Cistota podkladu najmenej St 2),
bez hrdze, mastnoty a inych necistot
- minimalna teplota pri aplikécii + 10°C
- relativna vlhkost’ vzduchu v rozmedzi 30 — 70 %
- teplota podkladu musi byt najmenej 3°C nad rosnym bodom

Pokyny k aplikacii :

striekanie NT

odporacané riedidlo U 6051/ U 6052
objem riedidla 10-15 %

tryska 1,4 -1,8 mm
tlak 0,3-0,4 MPa
Bezvzduchové striekanie

odportacané riedidlo U 6051/ U 6052
objem riedidla max. 8 %
tryska X 11-15

tlak 18-20 MPa
Priklad postupu:

Nater na kov (ocel):
- podklad otryskany (Sa 2 1/2)
- odstranenie okovin, kordznych splodin, mastnoty a prachu




- najneskor do 2 h po otryskani nater
- 1 krat U 2094 HS, 60 um suchého filmu, interval pre d’alsi nater 2 h
- 1krat U 2094 HS, 60 um suchého filmu
alebo
- 1 -krat S 2301 (70— 90 pm v jednej vrstve)
- 1 -krat S 2302 ( 125 um v jednej vrstve)
- 1-krat U2094 HS (60— 65 pm v jednej vrstve)

Naéter na pozinkovanu ocel

- podklad ocisteny od tzv. bielej hrdze, odmasteny (¢pavkovou vodou, saponatom, C
6000)

- U 2073 CHEMODUR P, 15 -20 um, interval pre d’alsi nater do 48 h

- 1-2 krat U 2094 HS

Nanasanie, riedenie, Cistenie naradia:

Nater zasychd po natuzeni. Nanasa sa strickanim NT, bezvzduchovym, alebo natieranim
Stetcom a valc¢ekom. Odporuca sa pouzit’ nylonovy alebo velirovy valéek. Pred aplikaciou sa
musi farba dokonale premiesat’ odo dna obalu. Tuzi sa v predpisanom pomere a potom riedi
podl'a sposobu aplikacie riedidlom U 6051/ U 6052. Natuzend a nariedend zmes sa po
premieSani nechd odstat’ cca 15 min., aby zlozky zreagovali a vyprchali vzduchové bubliny.
Zivotnost’ natuZenej a nariedenej zmesi je najmenej 4 h. Vysokéa vlhkost vzduchu a nizka
teplota prostredia predlzuje zasychanie. Zasychanie je mozné urychlit' prisaSanim pri
teplotach 60°— 100°C 30- 60 min. Nespravny pomer tuzenia ma podstatny vplyv na zhorSenie
uzitkovych vlastnosti nateru. Riedit na vhodnu konzistenciu podla sposobu nanéasania
riedidlom U 6051 / U 6052. Néaradie sa Cisti riedidlom U 6051, C 6000 alebo pripravkom P
8500.

Balenie:
podla aktudlnej ponuky

Podmienky skladovania:

Neskladovat’ spolo¢ne s pozivatinami a krmivami.

Skladovat’ v povodnych , dobre uzatvorenych obaloch pri teplote +5 az +25° C v suchom a
vetranom sklade bez priameho ucinku slnecného Ziarenia. Skladovacie priestory musia
zodpovedat skladovaniu horlavych kvapalin III. triedy nebezpecnosti.

Stupeii horPavosti:
horlava kvapalina III. triedy nebezpecnosti

Sposob likvidacie odpadu:
Je uvedeny v KBU.

Bezpecnost’ a hygiena pri praci:
Je uvedena v KBU.



Udaje o vyrobcovi a dovozcovi - distribtitorovi:
CHEMOLAK a. s.

Tovarenska 7

919 04 Smolenice

Slovensko

Tel.: +421/33/5560 111

Fax: +421/33/5560 636
Infocentrum: +421/33/5560 555
www.chemolak.sk
marketing(@chemolak.sk
priemysel@chemolak.sk

Upozornenie

Tieto informécie a uvedené doporucenia vychadzaji zo skuSobnych vysledkov, pozorovani
alebo skusenosti ziskanych pri Specidlne definovanych skuskach. Priklady naterovych
postupov nie su zavidzné, je potrebné ich prisposobit’ Vasim skutocnym podmienkam a
potrebam, oblasti pouzitia a podmienkam pri spracovani - aplikacii. Uzivatelia zodpovedaju
za spravne pouzitie vyrobku a musia zvazit vSetky faktory a podmienky, ktoré mozu
ovplyvnit’ kone¢nt kvalitu povrchovej Gpravy.

Vyhradzujeme si pravo na zmenu udajov v technicko-propagacnych materiadloch bez
predchadzajiiceho upozornenia.
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