TECHNICKY LIST

Datum revize: 3.3.2015

Barva synteticka antikorozni 2 v 1
FERRO COLOR efekt kovarska cerna

JK 246 235 10 0193
PN 112 633 15

Popis:

Disperze pigmentu a plnidel v roztoku alkydové a alkyduretanové pryskyrice s pridavkem aditiv.

Pouziti:

Pouziva se jako zakladni a vrchni antikorozni barva (2 v 1) na kovove povrchy (ocel, Zelezo, zoxidovany pozink). Koneény natér zkrasluje povrch

a zaroven chrani podklad proti korozi. Povrch je matny s jemnym metalickym nadechem, imitujici kovarské vyrobky.
Nepouzivat na natéry prichazejici do kontaktu s potravinami, krmivy, pitnou vodou, natiréni détského nabytku a hracek.

Redidlo

S 6006 pro natirani Stétcem, S 8001 pro strikani.

FYZIKALNI A TECHNICKA CHARAKTERISTIKA
VOC:
0,320 kg/kg

TOC:

0,137 kg/kg
Objemova susina:
45 % aobj.

Kategorie:

SB A

Hranicni hodnota VOC:

500 g/

Maximalni obsah VOC produktu

< 500g/I

TECHNICKE UDAJE O VYROBKU

Vlastnosti v doddvaném stavu

hustota 1,45 - 1,55 g/cm?

vytokovy cas nejminn 200 s

obsah neprchavych latek nejmin 68 % hm.

teoreticka vydatnost 6,2 m2/ Kg resp. 9 me/| pri tloustce 50 ym

Zasychani

stupen 1 nejvic 50 min.

stupen 2 nejvic 1,5 h

stupen 5 nejvic 7 h




Vlastnosti hotového natéru

vzhled hladky, slity
prilnavost st. 0-1

kryci schopnost st. 1-2
tvrdost kyvadlem nejmin 17 %
lesk st.5

Doporuceny stav podkladu

predchazejici nater: suchy, Cisty — St2

minimalni teplota pri aplikaci: + 5 °C

teplota podkladu musi byt nejméneé: + 3 °C nad rosnym bodem

relativni vihkost vzduchu v rozmezi: 30 - 70 %

Preduprava ¢erstvé pozinkovanych podkladd (nezvétralych)

Ocisténi 5% vodnim roztokem amoniaku s pridavkem saponatu (napr. na 1 L vody pridat 50 ml épavkavé vody (25%) a 50 ml
saponatu), dikladné rozetrit po podkladu do vytvoreni pény

Oplach tlakovou vodou [ vysokatlaké zarizeni firmy Karcher, Kranzle a pod.)

Dokonalé vyschnuti podkladu

Kontrola odmasteni povrchu

Pokyny k aplikaci

vzduchové strikani:

doporucené redidlo S 6001

otvor trysky 1,8 mm

tlak vzduchu 0,3-0,4 MPa
objem redidla 10 - 20 %
Stétec

doporucené redidlo S 6006
objem redidla 3-5%

Priklad postupu:

NATER NA KOV:

- odstranéni okuji, koroznich splodin, prachu, soli, mastnoty a jinych necistot

- 2 az 3 krat FERRO COLOR efekt 50 pm v jedné vrstve, interval pro dalsi natér 6 - 7 hod. [ 23°C/50%)

Nanaseni, redeni, Cisténi naradi:

Natér zasycha na vzduchu. Pred aplikaci se musi dokonale promichat ode dna obalu. Redi se fedidlem S 8001 pro stikani a nebo S 6006 pro
natirani stétcem. Vlysoka vihkost vzduchu a nizkd teplota prostredi a podkladu prodluZzuje dobu zasychani. Naradi se cisti redidlem S 6006, S
6001, C 6000 nebo pripravkem P 8500.

Baleni
Podle aktualni nabidky.

Podminky skladovani
Neskladovat spolecné s potravinami a krmivy. Skladovat v ptvodnich dobfe uzavirenych obalech pri teploté +5 az 25°C v suchém a vétraném
skladu bez pfimého slunecniho zareni, ktery odpovida predpistim pro skladovani horlavych kapalin II. tFidy nebezpeénosti.

Stupen horlavosti

Horlavéa kapalina Il. tfidy nebezpecénosti.

Zpusaob likvidace odpadu

Je uvedeny v BL.

Bezpecnost a hygiena pri praci
Je uvedena v BL.

Udaje o vyrobci a dovozci - distributorovi
CHEMOLAK a. s.
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Upozorneéni

Tyto informace a uvedené doporuceni vychéazeji ze zkusebnich vysledkd, pozorovani, nebo zkusenosti ziskanych pfi specialné definovanych
zkouskach. Priklady natérovych postupt nejsou zavazné, je potieba je prizpUsobit Vasim skutecnym podminkdm a potfebam, oblasti pouZziti

a podminkam pfi zpracovani - aplikaci. UZivatelé zodpovidaji za spravné pouZiti tohoto vyrobku a musi zvazit vSechny faktory a podminky, které
mohou ovlivnit koneénou kvalitu povrchové Gpravy. Vyhrazujeme si préavo na zmeénu Gdaju v technicko-propagacnich materiaglech bez
predchazejiciho upozornéni.





