TECHNICKY LIST

Barva silikonova odolna proti teplotam do 500°C
K 2010 TERMOSIL Special

JK 246 237 10
PN 112 174 95

Popis:

Disperze pigmentu a plnidel v roztoku silikonové pryskyrice s pridavkem aditiv

Pouziti:

TERMOSIL SPECIAL K 2010 je antikorzni natér, uréeny na povrchovou Gpravu kovovych piedméti vystavenych trvale teplotdm do 500°C

( kamna, krby, teplovodni a parovodni potrubi, dvifka kotld a pod.). MdzZe se pouZit na ocelovy a hlinikovy podklad. Pri pouZiti na pozinkovany podklad

se mUZe natér vystavit teploté do 300°C.
Nepouzivat na natéry prichazejici do kontaktu s potravinami, krmivy, pitnou vodou, natiréni détského nabytku a hracek.

Barevne odstiny:
0811 - hlinik
1996 - cerny

Redidlo

56003

FYZIKALNI A TECHNICKA CHARAKTERISTIKA
VOC:
0, 385 kg/kg

TOC:

0,348 kg, kg
Objemova susina:
40,3 £ 1% abj.

Kategorie:
OR A.i

Hranicni hodnota VOC:
500 g/|

Maximalni cbsah VOC produktu

< 500 g/I

TECHNICKE UDAJE O VYROBKU

Vlastnosti v dodavaném stavu

hustota 1,00 - 1,10 g/cm?

obsah neprchavych latek nejmin 52 % hm.

teoreticka vydatnost 13 me/L pri tloustce 30 pm

Zasychani

stupen 1 nejvic 5 hod.

stupen 2 nejvic 8 hod.

stupen 4 nejvic 24 hod.




Vlastnosti hotového natéru [po 24 hod. od naneseni)

Tvrdost kyvadlem

Nejméne 10 %

Odolnost hloubenim

Nejméneé 5 mm

Doporuceny stav podkladu

obrouseny, (Cistota podkladu nejméneé St 2), bez koroze, mastnaty a jinych necistot, suchy

minimalni teplota pri aplikaci: + 10 °C

teplota podkladu musi byt nejméneé: + 3 °C nad rosnym bodem

relativni vihkost vzduchu v rozmezi: 30 - 70 %

Pokyny k aplikaci

vzduchové strikant:

doporucené redidlo S 6003
objem redidla do 15%

otvor trysky 14 -1,8mm
tlak vzduchu 0,3-0,4 MPa
stétec

doporucené redidlo S 6300
objem redidla do 10 %

Nater je do prvniho vypaleni mekky, lehce poskoditelny.

Pred trvalym zatizenim teplotou 500°C je potrebné natreny predmet po 5 hod. od naneseni

Termosilu vypalit na 1 hod. pfi asi 200°C

Priklad postupu:
Natér na kov (ocel):
- podklad ogistény na St2, bez prachu a mastnoty
- 1 krat K 2010, 30 pm suchého filmu v jedné vrstvé
- po 5 hod od naneseni vypéleni na natéru 1 hod. asi 200°C
- 4 hod. vychladnuti pfi bézné teploté
- 1 krat K 2010, 30 pm suchého filmu v jedné vrstvé
- po 5 hod od naneseni vypaleni na natéru 1 hod. asi 200°C
- 4 hod. vychladnuti pfi bézné teploté

Nanaseni, redeni, cisténi narad;:

Nanasi se NT stfikanim a nebo natiranim. Redit na vhodnou konzistenci podle zplisobu nanaseni fedidlem S B003. Nafadi se &isti fedidlem

S 6003, C 6000 nebo pripravkem P 8500.

Baleni
Podle aktualni nabidky.

Podminky skladovani

Neskladovat spolecné s potravinami a kemivy. Skladovat v ptvodnich dobfe uzavirenych obalech pri teploté +5 az 25°C v suchém a vétraném
skladu bez primeého slunecniho zareni, ktery odpovida predpisim pro skladovani horlavych kapalin I. tFidy nebezpecnosti.

Stupen horlavosti

Horlava kapalina I. tridy nebezpecnosti.

Zpusob likvidace odpadu
Je uvedeny v BL.
Bezpecnost a hygiena pfi praci

Je uvedena v BL.

Udaje o vyrobci a dovozci - distributorovi
CHEMOLAK a. s.

Tovarenska 7, 919 04 Smolenice, Slovensko

Tel.. +421,/33/5560 111

Fax: +421,/33,/5560 636

Infocentrum: + 421 /33,/5560 555

www.chemolak.sk




marketing@chemolak.sk
priemysel@chemolak.sk

CHEMOLAK Trade, spol. s.r.o.
Dlouhomostecka 1137
LIBEREC 463 11, CR

Tel. +420 585 422 342
www.chemolak.cz

Upozornéni

Tyto informace a uvedené doporuceni vychazeji ze zkuSebnich vysledkd, pozorovani, nebo zkusenosti ziskanych pri specialné definovanych
zkouskach. Priklady natérovych postupt nejsou zavazne, je potreba je prizpdsobit Vasim skutecnym podminkam a potfebam, oblasti pouziti

a podminkém pri zpracovani - aplikaci. UzZivatelé zodpovidaji za spravné pouziti tohoto vyrobku a musi zvazit vSechny faktory a podminky, které
mohou ovlivnit koneénou kvalitu povrchové Gpravy. Vyhrazujeme si préavo na zmeénu Gdajd v technicko-propagacnich materialech bez
predchazejiciho upozornéni.
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