TECHNICKY LIST

Datum revize: 5.03.2012

Email epoxidovy dvojslozkovy se zelezitou slidou
EPONALS 2324

JK 246 231 53

PN 112 280 98

Popis:

Disperze antikorozniho pigmentu a pinidel v roztoku stfednémolekularni epoxidové pryskyrice a smési rozpusteédel s pridavkem aditiv,
pigmentovana Zelezitou slidou.

Pouziti:
Jako mezivrstvy antikorozni natér zabezpecuijici bariérovou ochranu kovovych podkladd (ocel, Zelezo) v koroznich prostfedich s korozni agresivitou

C3 - CB, upravenych zékladnim antikoroznim natérem napf. S 2301, S 2300 pod epoxidové a nebo polyuretanové vrchni nateéry
Nepouzivat na natéry prichazejici do kontaktu s potravinami, krmivy, pitnou vodou, natiréni détského nabytku a hracek.

Barevny odstin
0110,0111
Redidlo

S 6300

Tuzici prisada:
S 7300

Pomer tuzeni:

S 7300 pro wytvrzovani pri teploté prostiedi > 10°C

Hmotnostni tuzici pomeér: 100 hm.dili S 2324 : 20 hm. dila S 7300
S 7301 pro wytvrzovani pri teploté prostiedi O - 10°C

Hmotnostni tuzici pomér: 100 hm.dili S 2302 : 10 hm. dild S 7301

FYZIKALNI A TECHNICKA CHARAKTERISTIKA
VOC:
0, 260g/kg

TOC:

0,189 kg/kg
Objemova susina:
56 + 1% obj.

Hmotnostni susina:
74 % hm.

Hustota:
1,48 g/cm?
Kategorie:
ORA]

Hranicni hodnota VOC:
500 g/|

Maximalni cbsah VOC produktu

<500 g/I

TECHNICKE UDAJE O VYROBKU

Teoreticka vydatnost

7 m2 /| pri tloustce 80 pm




Zasychani - podminky zasychani 23°C/50%

RH

tuZici prisada S 7300

suchy na dotyk nejvice 3 hod.
suchy k pretirani nejvice12 hod.
tuzici piisada S 7301

suchy na dotyk nejvic 15 min.
suchy k pretirani nejvice1,5 - 2 hod.
suchy k manipulaci nejvic 2 hod.

Vlastnosti hotového natéru po 24 hod.

tvrdost kyvadlem nejmeéne 15 %
vzhled hladky, slity, matny
lesk st.4-5

kryvost st. 1

Doporuéeny stav podkladu

obrouseny, podklad suchy, ¢isty, bez mastnoty, vihkosti a jinych necistot

minimalni teplota pri aplikaci: + 10 °C [ pFi pouziti tuzici prisady S 7301 - 0°C)

teplota podkladu musi byt nejméné: + 3 °C nad rosnym bodem

relativni vihkost vzduchu v rozmezi: 30 - 70 %

Pokyny k aplikaci

vzduchové stiikant:

doporucené redidlo S 6300
objem redidla 10 %
strikani vysokotlaké

doporucené redidlo S 6300
objem redidla 0-10%
tryska X13-15
tlak 18 -20 MPa

Priklad postupu:

NATER NA KOV [ocel):

podklad otryskany na ¢istotu Sa 2 V2, nejpozdéji do 2 hod. po otryskani nasledna aplikace
-1 krat S 2301 40 - 80 um v jedné vrstve

-1 krat S 2324 60 -80 um v jedné vrstve

-1 krat U 2081 30 - 40 um v jedné vrstve

Nanaseni, redeni, Cisténi naradi:

Nanasi se VT stiikdnim a nebo NT strikanim. Natér zasycha po natuzeni. Pred aplikaci se musi dokonale promichat ode dna obalu. Tuzi se
predpsaném hmotnostnim poméru S 7300 a poté se fedi na optimalni vytokovy ¢as S B300. Natuzend a nafedénd smeés se po promichani
necha odstat cca 15 min., aby doslo k zreagovéani a vyprchani vzduchovych bublin. Natuzend smés ma Zivotnost pro zpracovani nejdéle 4 hod.
a proto se pripravuje jen takové mnoZstvi smési, kterad se da v této dobé zpracovat. Vysoka vihkost vzduchu a nizka teplota prostredi a podkladu
prodluzuje dobu zasychani a maze byt pficinou riznych vad natéru. Natér zaschnuty na vzduchu je mozno pretirat dalsi vrstvou nejdrive po 12
hod. Pro aplikace pri nizkych teplotdch se pouziva tvrdici prisada S 7301, které umozriuje zéroven pretiratelnost po cca 1,5 - 2 hod. Pri
podminkach 23°C/50%. Nespravny pomér tuzeni ma podstatny vliv na zhorseni uzitkovych vlastnosti natéru. Naradi se Cisti Fedidlem S 6300,
C 6000 nebo pripravkem P 8500.




Baleni
Podle aktualni nabidky.

Podminky skladovani

Neskladovat spolecné s potravinami a kemivy. Skladovat v ptvodnich dobfe uzavirenych obalech pri teploté +5 az 25°C v suchém a vétraném
skladu bez primého slunecéniho zareni, ktery odpovida predpistim pro skladovani horlavych kapalin nebezpeénosti.

Stupen horlavosti

Horlava kapalina Il. tridy nebezpecénosti.

Zpusaob likvidace odpadu

Je uvedeny v BL.
Bezpecnost a hygiena pri praci

Je uvedena v BL.

Udaje o vyrobci a dovozci - distributorovi
CHEMOLAK a. s.

Tovérenska 7, 919 04 Smolenice, Slovensko

Tel.: +421,/33,/5560 111

Fax: +421,/33,/5560 636

Infocentrum: + 421 ,/33/5560 555

www.chemolak.sk

marketing@chemolak.sk

priemysel@chemolak.sk

CHEMOLAK Trade, spol. s.r.o.
Dlouhomostecka 1137
LIBEREC 463 11,CR

Tel. +420 585 422 342
www.chemolak.cz

Upozornéni

Tyto informace a uvedené doporuceni vychazeji ze zkuSebnich vysledkd, pozorovani, nebo zkusenosti ziskanych pri specialne definovanych
zkouskach. Priklady naterovych postupl nejsou zavazne, je potieba je prizpUsobit Vasim skutecnym podminkam a potfebam, oblasti pouziti

a podminkém pri zpracovani - aplikaci. UzZivatelé zodpovidaji za spravné pouziti tohoto vyrobku a musi zvazit vSechny faktory a podminky, které
mohou ovlivnit koneénou kvalitu povrchové Gpravy. Vyhrazujeme si préavo na zmeénu Gdajd v technicko-propagacnich materialech bez
predchazejiciho upozornéni.





