TECHNICKY LIST

Datum revize: 25.11.2011

Vodoureditelna akrylatova antikorozni barva
jednovrstva.
V 2051

JK 246 262 51
PN 112 556 09

Popis:

Smeés pigmentl a plnidel dispergovanych ve vodni disperzi akryldtovych polymert s prisadou speciélnich aditiv a koalescentu.

Pouziti:

Jednovrstvy antikorozni natér kovovych povrch( v interiéru a exteriéru, kde je potiebné zabezpecit jednou vrstvou antikorozni ochranu

a povétrnostni odolnost. Je vhodny na povrchovou Gpravu kovovych konstrukei, ndkladnich vagénu a jinych ocelovych a nebo zoxidovanych
pozinkovanych podkladd. Barvu je mozné pouzit i jako zékladni antikorozni natér pod vodoureditelné emaily. Natér je vhodny na dosouseni pri
vySsich teplotach a po zaschnuti je brousitelny.

Nepouzivat na natery prichazejici do kontaktu s potravinami, krmivy, pitnou vodou, natirani detského nabytku a hracek.

Redidlo

Voda

FYZIKALNI A TECHNICKA CHARAKTERISTIKA
VOC:

0,055 kg/kg

TOC:

O kg/kg

Objemova susina:

33,5 % obj.

Kategorie:
VR A]

Hranicni hodnota VOC:
140 g/

Maximalni cbsah VOC produktu

<140g/I

TECHNICKE UDAJE O VYROBKU

Vlastnosti v dodavaném stavu

Hustota 1,25 - 1,35 g/cme

Viskozita (Brookfield) Podle pozadavku odbératele

Obsah neprchawych latek Nejmeéne 50% hm.

teoreticka vydatnost 7,8-9m2/| resp.6 - 7m 2pri tloustce 50 upm

Zasychani

stupen 2 nejvic 1 h.

stupen 4 nejvic 2 h.




Vlastnosti hotového natéru po 24 hod.

lesk (Ghel 60°) 3 -6%
lesk (Ghel 85°) 7 -10%
prilnavost st.0-1

tvrdost kyvadlem

nejméne 21 %

odolnost hloubenim

nejméné 7 mm

Doporuceny stav podkladu

Sa 2 "2, nejpozdeéji do 4 hod. aplikovat nater

minimalni teplota pri aplikaci: + 15 °C

obrouseny, podklad suchy, Cisty, bez mastnoty, vihkosti a jinych necistot

relativni vihkost vzduchu v rozmezi: 30 - 70 %

Pokyny k aplikaci

Airless/ airmix

redidlo voda
objem redidla 0-3%
vzduchové strikani:

doporucené redidlo voda
objem redidla 5%
tryska 1,8 mm
tlak 0,3 - 0,4 MPa
Stétec/ valecek

doporucené redidlo voda
objem redidla 2-5%

Priklad postupu:

Otryskany podklad na Sa 2 V2 resp. St.2
1x V 2051 v tloustce 120 - 160 pm
NEBO

1x V 2051 v tloustce 50 pm

1xV 2056 v tloustce 45 um

Nanaseni, redeni, cisténi narad;:

Nanasi se airless a nebo airmix stiikanim,NT strikanim, Stétcem a nebo valeckem. Barvu je mozné pouzit ijako brousitelny zéklad pod
vodoureditelné emaily. Pred aplikaci se musi dokonale promichat ode dna obalu.Doporucena tloustka nateru V 2051 ve dvojvrstvém systému
musi byt nejméne 50 pm, pri jednovrstvem 120 - 160 pm. Pro dosouSeni se doporucuje nechat natér 30 min. odvétrat pri bézne teplote
a potom dosousSet pri 40 - 60°C 30 - 60 minut az 1 hod. Po dosusSeni je natér brousitelny. Doporucuje se brusny papir o zrnitosti 120. Vysoka
vlhkost vzduchu a nizké teplota prostredi a podkladu prodluzuje dobu zasychani a mGze byt pri€inou rdznych vad nateru. ZpGsob a podminky
aplikace se doporucuje zkonzultovat s aplikacnim technikem. Naradi se ¢isti ihned po aplikaci vodou.

Baleni
Podle aktualni nabidky.

Podminky skladovani

Neskladovat spolecné s potravinami a kemivy. Skladovat v ptvodnich dobfe uzavirenych obalech pri teploté +5 az 25°C v suchém a vétraném
skladu bez pfimého slunecniho zareni. Chranit pred mrazem.

Stupen horlavosti

Nehorlava kapalina.

Zpusaob likvidace odpadu

Je uvedeny v BL.
Bezpecnost a hygiena pri praci

Je uvedena v BL.



Udaje o vyrobci a dovozci - distributorovi
CHEMOLAK a. s.

Tovarenska 7, 919 04 Smolenice, Slovensko

Tel.. +421,/33/5560 111

Fax: +421,/33,/5560 636

Infocentrum: + 421 /33,/5560 555

www.chemolak.sk

marketing@chemolak.sk

priemysel@chemolak.sk

CHEMOLAK Trade, spol. s.r.o.
Dlouhomostecka 1137
LIBEREC 463 11, CR

Tel. +420 585 422 342
www.chemolak.cz

Upozornéni

Tyto informace a uvedené doporuceni vychazeji ze zkuSebnich vysledkd, pozorovani, nebo zkusenosti ziskanych pri specialne definovanych
zkouskach. Priklady natérovych postupt nejsou zévazné, je potreba je prizpisobit Vasim skutecnym podminkam a potfebam, oblasti pouziti

a podminkém pri zpracovani - aplikaci. UzZivatelé zodpovidaji za spravné pouziti tohoto vyrobku a musi zvazit vSechny faktory a podminky, které
mohou ovlivnit kone€nou kvalitu povrchové Gpravy. Vyhrazujeme si préavo na zmeénu Gdajd v technicko-propagacnich materialech bez
predchazejiciho upozornéni.
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